
Εγκεκριμένη για έμμεση επαφή με τρόφιμα.
Εγκεκριμένη για έμμεση επαφή με τρόφιμα.

Απόχρωση διαφανήςΑπόχρωση διαφανής

Απόχρωση ανοιχτό καφέΑπόχρωση κιτρινωπήΑπόχρωση κιτρινωπή

Απόχρωση σκούρο καφέ

H κόλλα ξύλου Τitebond Cold Press Veneer, 
αποτελεί μια υψηλής ποιότητας και οικονομική 
εναλλακτική λύση  για ευρείας κλίμακας 
συγκολλήσεις φύλλων καπλαμά σε επίπεδες 
επιφάνειες. 
Είναι ειδικά μελετημένη για ψυχρού Είναι ειδικά μελετημένη για ψυχρού 
πρεσαρίσματος στρωματοποίηση ξύλου πάνω σε 
συμπαγές ξύλο, MDF, μοριοσανίδες (νοβοπάν), 
κόντρα πλακέ και άλλα πορώδη υλικά. 
Προσφέρει ελεγχόμενη ταχύτητα σεταρίσματος 
και ημιδιάφανη γραμμή συγκόλλησης χωρίς 
καθόλου επιβλαβής ή οξειδωτικές 
αναθυμιάσεις που συνήθως εκπέμπουν οι αναθυμιάσεις που συνήθως εκπέμπουν οι 
περισσότερες κόλλες επαφής. 
Ελαχιστοποιεί επίσης την πιθανότητα 
ξετρυπήματος του καπλαμά. 
Είναι εύκολο να καθαριστεί με ένα υγρό πανί 
και είναι ανθεκτική σε διαλύτες.

Cold PRESS for Veneer



QUICK & THICK MULTI-SURFACE 
GLUE

Η Τitebond Quick & Thick, είναι μια 
παχύρρευστη κόλλα PVA με βάση το νερό. 

Είναι 3 φόρες πιο παχύρρευστη από 
αντίστοιχες κόλλες PVA και στεγνώνει 2 φορές 
πιο γρήγορα.
Είναι κατάλληλη για πορώδη και ημιπορώδη 
υλικά. 

Μπορεί να γεμίσει μικρά κενά και ρωγμές.Μπορεί να γεμίσει μικρά κενά και ρωγμές.

Είναι ιδανική για να κολλήσετε ξύλο, MDF, 
κόντρα πλακέ, HPL και μοριοσανίδες, πέτρα, 
γυαλί, κεραμικά, ύφασμα ή δέρμα. 

Είναι σχεδιασμένη για χρήση σε εσωτερικούς Είναι σχεδιασμένη για χρήση σε εσωτερικούς 
χώρους, είναι μη τοξική, είναι εγκεκριμένη για 
έμμεση επαφή με τρόφιμα δεν είναι εύφλεκτη, 
δεν μυρίζει έντονα και ξεπλένεται εύκολα με 
νερό. 

Απόχρωση διαφανής

Απόχρωση καφέ
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Sheet Glues

No. / Description Min. 
application 
temperature

Glue line after 
hardening

Application 
area

Open time Closed time Clamping 
time

Purpose Bonding  
materials

No. 450360, 450361, 450369
Titebond Glue Original

10 °C Yellowish- 
translucent

Interior 5 min. 10 min. 30-60 
min.

Furniture / instrument making Wood, textile, 
leather

No. 450383
Wood Glue (Propeller Glue)

10 °C Translucent Interior / 
exterior

8-10 
min.

5 min. 30-60 
min.

Furniture making, windows, 
doors, garden furniture

Wood, textile, 
leather

No. 450364, 450365
Titebond Glue Premium II

13 °C Yellowish- 
translucent

Interior / 
exterior

5 min. 10 min. 30-60 
min.

Furniture making, windows, 
doors, garden furniture

Wood, textile, 
leather

No. 450372 Titebond II Glue, Dark
(see www.more-than-tools.de)

13 °C Brown Interior / 
exterior

5 min. 10 min. 30-60 
min.

Dark woods, furniture making, 
windows, doors, garden furniture

Wood, textile, 
leather

No. 450384
Titebond II Fluorescent Wood Glue 

13 °C Yellowish- 
translucent

Interior / 
exterior

5 min. 10 min. 30-60 
min.

Stained workpieces, furniture 
making, windows, doors 

Wood, textile, 
leather

No. 450387
Titebond  II Extend Wood Glue

15 °C Cream-
coloured

Interior / 
exterior

15 min. 10 min. 30-60 
min.

For large applications, both 
interior and exterior. Laminated 
timber. Carpentry

Wood, textile, 
leather

No. 450362, 450363
Titebond Glue Ultimate III

8 °C Light 
brown

Interior / 
exterior

10 min. 15 min. 30-60 
min.

Extreme water-resistance, 
doors, exterior applications, 
windows

Wood

No. 450385, 450386
Titebond Cold Press Veneer

10 °C Dark brown Interior 15 min. 5 min. 45-60 
min.

For cold-press bonding of 
veneers

Wood

No. 450388, 450389 Titebond 
No-Run, No-Drip Wood Glue

10 °C Translucent Interior 3-5 min. 10 min. 30-60 
min.

For vertical glue joints and 
overhead application

Wood, textile, 
leather

No. 450396
Titebond Translucent Wood Glue

10 °C Translucent Interior 5 min. 10 min. 20-40 
min.

General household and 
furniture-making projects

Wood, textile, 
leather

No. 450368
Titebond Hide Glue

10 °C Translucent Interior 10 min. 20 min. 30-60 
min.

For restoration and musical 
instrument making

Wood, textile, 
leather

Sheet Adhesives

No. / Description Min. 

application 

temperature

Glue line after 

hardening

Application 

area

Open time Closed time Clamping 

time

Purpose Bonding  

materials

No. 450366
Titebond PU-Glue

10 °C Yellow Interior / 
exterior

25 - 30 min. (includes 
open and closed time)

Approx. 

45 min.
For bridging larger gaps,  
restoration work

Wood, metal, texti-
le, leather, plastic, 
ceramics, rubber

No. 450377
Titebond Instand Bond Wood 
Adhesive, Gel

10 °C Translucent Interior 30 sec. 20 sec. 60 
sec.

For larger gaps Wood, metal, texti-
le, leather, plastic, 
ceramics, rubber

No. 450376
Titebond Instand Bond Wood 
Adhesive, Thick

10 °C Translucent Interior 10 sec. 8 sec. 30 
sec.

For normal applications Wood, metal, texti-
le, leather, plastic, 
ceramics, rubber

No. 450375
Titebond Instand Bond Wood  
Adhesive, Medium

10 °C Translucent Interior 5 sec. 3 sec. 30 
sec.

For hairline cracks Wood, metal, texti-
le, leather, plastic, 
ceramics, rubber

No. 450381
Bindulin Duo-Mix Epoxy Glue 

5 °C Translucent Interior / 
exterior

5 min. 
pot life

10 h. set time Fast-action glueing of different 
materials 

Wood, metal, texti-
le, leather, plastic, 
ceramics, rubber

No. 450382
Two-component Glue Bindulin 
Duo-Col

10 °C Light 
yellow

Interior / 
exterior

120 
min. pot 
life

10 h. set time Glueing different materials Wood, metal, 
plastic, ceramics, 
glass, cement

No. 450399
Titebond GREENchoice Projects  
& Repair Construction Adhesive

4.5 °C Beige Interior 20 min. (includes open and 
closed time as well as clamping 
time)

For general interior repair and 
installation projects

Cork, ceramics, 
tiles and carpet

No. 450397
Titebond GREENchoice Heavy Duty 
Construction Adhesive

4.5 °C Beige Interior / 
exterior

20 min. (includes open and 
closed time as well as clamping 
time)

For general use on building 
sites and in assembly work

Wood, metal,  
plastics,  
foamboards

No. 450398
Titebond GREENchoice Polyuretha-
ne Construction Adhesive

0 °C Brown-
green

Interior / 
exterior

60 min. (includes open and 
closed time as well as clamping 
time)

Highest bonding strength, for 
use on building sites and in 
assembly work

For all porous 
and non-porous 
materials

Open time: Time between application and joining of the parts
Closed time: Time between joining of the parts and full clamping pressure
Pot life: How long the glue remains usable after mixing

Bill
Rectangle

Bill
Rectangle


	ΚΟΛΛΕΣ.pdf
	ΚΟΛΛΕΣ2.pdf
	ΚΟΛΛΕΣ ΤΕΣΤ 2012.pdf
	ΚΟΛΛΕΣ ΚΑΙ ΤΕΣΤ 2011
	ΚΟΛΛΕΣ -ΤΕΣΤ 2010-1.pdf
	ΚΟΛΛΕΣ -ΤΕΣΤ 2010.pdf
	ΚΟΛΛΕΣ 2010.pdf
	glue type test4.pdf


	ΚΟΛΛΕΣ ΚΑΙ ΤΕΣΤ 2012

	Pages from ΚΟΛΛΕΣ 2013.pdf


